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Irtum sowie Anderungen in Technik und Design vorbehalten.
Subject to modification in technic and design.

Errors and omissions excepted.

Gefahr
Warnung bei méglichen Gefahren.

O Hinweis
ﬂ Information fir bestimmungsgerechte Produkthandhabung.

l@ Allgemeiner Hinweis

Zusatzliche Informationen
Die Montageanleitung ist eine Erganzung zu weiteren Dokumentationen
(z. B. Katalog, Datenblatt, Handbuch).

A Anleitung unbedingt vor Inbetriebnahme lesen.

Bestimmungsgemasser Gebrauch

- Der Drehgeber ist ein Prazisionsmessgerat, das der Erfassung von Positio-
nen und/oder Geschwindigkeiten dient. Er liefert Messwerte als elektronische
Ausgangssignale fiir das Folgegerat. Er darf nur zu diesem Zweck verwendet
werden. Sofern dieses Produkt nicht speziell gekennzeichnet ist, darf es nicht
fur den Betrieb in explosionsgeféahrdeter Umgebung eingesetzt werden.

Inbetriebnahme

- Einbau und Montage des Drehgebers darf ausschliesslich durch eine
Fachkraft fiir Elektrik und Feinmechanik erfolgen. Die Betriebsanleitung des
Maschinenherstellers sowie ortliche Sicherheitsvorschriften sind zu beachten.

Sicherheitshinweise
A - Vor Inbetriebnahme der Anlage alle elektrischen Verbindungen uberpriifen.

- Inbetriebnahme nur an einem CE-konformen Netzteil geméss EN 61000-6-2.

- Der elektrische Anschluss darf unter Spannung nicht verbunden oder gelost
werden.

- Der Antrieb darf wahrend der Montage nicht in Betrieb gesetzt werden.

- Drehgeber nicht 6ffnen, mechanisch oder elektrisch veréandern.

- Wenn Montage, elektrischer Anschluss oder sonstige Arbeiten am Drehgeber
und an der Anlage nicht fachgerecht ausgefiihrt werden, kann es zu Fehlfunk-
tionen oder Ausfall des Drehgebers fiihren.

- Eine Gefahrdung von Personen, eine Beschadigung der Anlage und eine
Beschadigung von Betriebseinrichtungen durch den Ausfall oder Fehlfunktio-
nen des Drehgebers muss durch geeignete Sicherheitsmassnahmen ausge-
schlossen werden.

- Drehgeber nicht ausserhalb der im Datenblatt angegebenen Grenzwerte
betreiben.

[@ Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann es zu Fehlfunktionen, Sach-
und Personenschaden kommen.
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Wartung

Der Drehgeber ist wartungsfrei und darf nicht geéffnet beziehungs-
weise mechanisch oder elektrisch verandert werden. Ein Offnen des
Drehgebers kann zu Verletzungen fiihren.

Transport und Lagerung

- Ausschliesslich in Originalverpackung.

- Drehgeber nicht fallen lassen oder grésseren Erschitterungen aus-
setzen.

Entsorgung (Umweltschutz)

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen nicht im Hausmiill
entsorgt werden. Das Produkt enthélt wertvolle Rohstoffe, die recycelt
werden koénnen.

Das Gerat kann Batterien enthalten, die nicht separat entfernt werden
kénnen. Entsorgen Sie dieses Produkt deshalb am entsprechenden
Sammeldepot. Weitere Informationen siehe www.baumer.com

Montage
- Beachten Sie alle Sicherheitshinweise.
- Kontrollieren Sie die Befestigungsteile.

Montagereihenfolge

- Die Antriebswelle sollte leicht gefettet bzw. rostschutzbehandelt sein.

- Befestigen Sie die Drehmomentstltze mit den Schrauben an den Be-
festigungsléchern des Drehgebers.

- Der Drehgeber muss sich von Hand, ohne grossen Kraftaufwand, auf
die Antriebswelle (ISO-Passung g6) schieben lassen. Gegebenenfalls
Masshaltigkeit der Welle prifen.

- Die Drehmomentstiitze an der Anbauseite (z. B. Motor B-Schild)
spannungsfrei befestigen.

- Danach die Drehgeberwelle auf die Antriebswelle ohne Vorspannung
der Drehmomentstiitze befestigen (Klemmung).

- Anzugsmomente der Befestigungsschrauben beachten.

- Achtung: Alle Schrauben sollten gesichert werden!
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Hohlwelle, Kugellager, Glasscheibe oder elektronische Teile
kénnen beschadigt werden. Die sichere Funktion ist dann nicht
mehr gewahrleistet.
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Befestigung der Drehmomentstiitze am Drehgeber

Hohlwellen-Befestigung

Klemmringbefestigung: Klemmring in die richtige Position zum
Hohlwellenschlitz bringen (siehe Zeichnung) und den Klemmring mit
2+0.2 Nm anziehen.

Befestigung des Drehgebers am Motor

Alle beweglichen Justierelemente miissen in axialer und radialer Rich-
tung Spiel haben, um Verschiebungen durch Temperatur und mecha-

nisches Spiel auszugleichen. Befestigungsschrauben bzw. Schrauben
des Klemmrings fest anziehen. Die Drehmomentstiitze darf ausser an
den Befestigungspunkten des Drehgebers und Motors nicht anstehen.

2 3 4
Elektrische Inbetriebnahme Elektrischer Anschluss Anschlussbelegung Beschreibung der Anschliisse
b 3 Us__getitsspannung des Drengebers
\ DIN EN 61340-5-1 Zur Erhdhung der Storfestigkeit Nulleingang nach Nullsetzung extern an S.tecker Belegung GND Mas.sleanschl.uss des Drehgebers bezogen an_ UB. . .
DIN EN 61340-5-2 GND legen. Pin 1 Takt- Daten+ Positiver, serieller Datenausgang des differentiellen Leitungstreibers.
o a2’ Pin 2 Takt+ Daten- Negativer, serieller Datenausgang des differentiellen Leitungstreibers.
Anschluss — Stecker M23 i Takt+ Positiver SSI-Takteingan
= = . . . ¢ O o Pin 3 Daten+ a itiv gang.

Ist_tc_ier Glihautsiszﬁ((:ker nlcl?t ac?gﬁtscihlo_sseg, m_usster lSmtmekr m'g_d'zr werk- o o Pin 4 Daten- Takt+ bildet mit Takt- eine Stromschleife. Ein Strom von ca. 7 mAin
seitigen Kunststolikappe abgedichtet sein. eelgneter steckverbinder : Richtung Takt+ Eingang bewirkt eine logische 1 in positiver Logik.
(Gegenstlick) als Einzelteil oder mit unterschiedlichen Kabellangen, siehe P!n 5 - Takt-  Negativer SSI-Takteingang

- Drehgeber elektrisch nicht verandern und keine Verdrahtungsarbeiten Zubehor. Pin 6 - Takt- bildet mit Takt+ eine étromschleife Ein Strom von ca. 7 mA in
unter Spannung vornehmen. Bei kundenspezifischer Kabelkonfektionierung ausschliesslich geschirmte Pin 7 Reset Richtung Takt- Eingang bewirkt eine Iogi.sche 0in positiver.Logik

- Der elektrische Anschluss darf unter Spannung nicht aufgesteckt oder ab- Leitungen und Steckverbinder in EMV-Ausfiihrung verwenden. Pin 8 VIR - > - —
genommen werden. Montageanleitung des Steckerlieferanten beachten: Pin 9 — (nicht benutzen) Reset Resest;alﬂggng zEn;bN(;Jllsgtzen d:es :93|t|ons|;vert:s ar: J.eder be“?zl_

- Die gesamte Anlage EMV gerecht installieren. - Steckverbinder auf Geh&usestecker leicht andriicken. Pin 10 Error gi?ch ;’uze'm;:rvgn Ugrauzszgs?u osung. Der Reseteingang wir
Einbauumgebung und Verkabelung beeinflussen die EMV des Drehgebers. - Steckverbinder vorsichtig drehen bis der Codiersteg in die Codiernut der Pin 11 UB = UTege - - 9 -

Drehgeber und Zuleitungen raumlich getrennt oder in grossem Abstand Steckerbuchse einrastet. Pin 12 GND VIR Vor-/Ruck-Zah_Irlchtgngseln_gang. . = L .
zu Leitungen mit hohem Stérpegel (Frequenzumrichter, Schiitze usw.) - Buchseneinsatz vollsténdig einfiihren und Uberwurfmutter bis zum An- Unbeschaltet liegt dieser Eingang auf High. V/R-H.|gh bedeutet stei-
verlegen. schlag anziehen. gendg Werte bel_ Drehrichtung der Welle im Uhrzeigersinn bei Blick

- Bei Verbrauchern mit hohen Stérpegeln separate Spannungsversorgung . . ] - ATD 4S A 4 Y10 mit inkrementalen Ausgangssignalen auf die Anbauseite (CW). . . .
fiir den Drehgeber bereitstellen. Drehgeber-Gehause und Schirmgeflecht des Anschlusskabels sind nur dann Stecker Belegung V/R-Low bedeutet fallende Werte bei Drehung der Welle im Uhrzei-

- Drehgebergehause und die Anschlusskabel vollstindig schirmen. optimal verbu_ndgn, wenn das Schirmgeflecht grc_;ssﬂéchig im Steckverbinder Pin 1 Takt- gersinn bei Blick auf die Anbauseite (CCW).

- Drehgeber an Schutzerde (PE) anschliessen. Geschirmte Kabel verwen- aufliegt und die Uberwurfmutter fest angezogen ist. Pin 2 Takt+ Error  Diagnoseausgang (Open Kollektor mit internem 10 kQ PullUp-Wider-
den. Schirmgeflecht muss mit der Kabelverschraubung oder dem Stecker Pin 3 Daten+ §tand). Der Ausgang ist high-aktiv, d. h. wenn kein Fehlerfall vorliegt,
verbunden sein. Anzustreben ist ein beidseitiger Anschluss an Schutzerde Pin4 Daten- ist der Ausgang nach GND durchgeschaltet.

(PE). Gehause Uber den mechanischen Anbau erden, bei elektrisch Pin 5 — Ab
isoliertem Anbau zusétzliche Verbindung herstellen. Kabelschirm tiber die ! messungen o6
nachfolgenden angeschlossenen Gerate erden. Bei Problemen mit Erd- P!n 6 - Befestigungssatz 056 . ' flexible
schleifen mindestens eine einseitige Erdung herstellen. Pin 7 Reset (Standard) AR I Drehmoment-
Pin 8 VIR e stiitze
. . Zylinderschraube [ - Lage beachten!
Pin 9 — (nicht benutzen) DIN EN ISO 4762- M4 _ €1 ale P (Schlitzung der
Pin 10 Error sw3 8|2 ~ e Hohlwelle und des
Pin 11 UB Anzugsmoment © © /F Klemmringes)
. o | Pin 12 GND Z£02Nm : g
LC . Pin 13 -
Schirmanbindung Pin 14 Spur A+ 0 Flanschdose M23,
- - _ | Pin 15 Spur A- 9.5 @/?gﬂk?ptikte, radal,
" -polig bzw. 17-polig
. - Pin 16 Spur B+
JT_ Potentialausgleich L Pin 17 Spur B-
Bei Nichtbeachtung kann es zu Fehlfunktionen, Sach- und Personen- Fur Verlangerungskabel ab 10 m paarweise (z. B. Takt+ / Takt -) verdrillte
schaden kommen. Leitungen verwenden.
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Assembly Instructions
ATD4S A4Y10

Absolute Encoder SSI 9-16

Danger
Warnings of possible danger.

O General instructions
ﬂ Information on appropriate product handling.

l@ General remarks

Additional information
The installation instruction is supplementary to already existing documentation
(e.g. catalog, data sheet, manual).

It is imperative to read the manual carefully prior to starting the device.

Appropriate use

- The encoder is a precision measuring device. It is explicitly designed for
registration of angular positions and revolutions as well as evaluation and
supply of measuring values as electric output signals for the subsequently
connected device. The encoder must not be used for any other purpose.
Unless this product is specially labeled, it may not be used for operation in
potentially explosive environments.

Start up

- Installation and assembly of this product may be performed only by a person
qualified in electronics and precision mechanics. The user manual of the
machine manufacturer under compliance with local safety regulations must
be regarded in any case.

Safety instructions
A - All electrical connections are to be revised prior to starting the system.

- Commissioning only with CE compliant power supply according to
EN 61000-6-2.

- Never plug or unplug the electrical connector while the device is live.

- The drive must not be put into operation during installation.

- Do not open and modify the encoder mechanically or electrically.

- Incorrect assembly and electrical connections or any other inappropriate work
at encoder and system may lead to malfunction or failure of the encoder.

- Make sure by appropriate safety measures, that in case of error or failure
of the encoder, no danger to persons or damage to the system or operating
facilities occurs.

- Do not operate encoder beyond the limit values stated in the data sheet.

@ Any disregard may lead to malfunctions, material damage and personal injury.
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Maintenance

The encoder is maintenance-free and must not be opened up nor
mechanically or electronically modified. Opening up the encoder can
lead to injury.

Transport and storing
- In original packing only.
- Do not drop or expose encoder to major shocks.

Disposal (enviromental protection)

Do not dispose of electrical and electronic equipment in household
waste. The product contains valuable raw materials for recycling.

The product can contains batteries that cannot be removed separately.
The old product must be returned to an authorized collecting point for
correct disposal/recycling. For further information see www.baumer.com

Assembly
- Observe all safety instructions.
- Inspect fastening elements.

Installation sequence

- The drive shaft should by lightly greased or anti-rust protected.

- Attach the torque arm to the mounting holes of the encoder by using
the mounting screws.

- The encoder must be slide by hand without large effort on to drive
shaft (ISO-fit g6). If necessary check drive shaft diameter and verify.

- The torque arm fastening on mounting side (e.g. motor B-shield)
without pressure.

- After this fastening the encoder shaft on to the drive shaft (clamping).

- Observe fastening torque of the mounting screws!

- Attention, all screws should be secured!

%é@%ﬁ

Hollow shaft, bearing, glass disc or electronic components
mlght be damaged and a secure operation is no longer guaran-
teed.
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Torque support mounting on the encoder

Hollow shaft mounting

Mounting with clamping ring: Position of the clamping ring has to be
set properly to the hollow shaft slot (see drawing) and tighten clamping
ring with 2+0.2 Nm.

Encoder mounting on the motor

All movable adjusting elements need tolerance in both axial and radial
direction in order to equalize shifts by temperature and of mechanical
nature. Tighten both fixing and clamping ring screws firmly. The torque
arm is not allowed to have any contact to the encoder or motor except
on the mounting point.

9 10 1 12
Electrical installation Electrical connection Terminal assignment Terminal significance
b 2 A0y outs ot used st ol o comnected. Unusedcabecore fave Ue_ Encocer supply votage
\ DIN EN 61340-5-1 After the reset process the zero input should be grounded (GND) externally Cf:mnector Assignment SNtD+ Enclc:.der gro.urlujj c:)nnetctlotn ;e(;gf?ng ti’_ LIJIIB i
DIN EN 61340-5-2 for better protection against interferences. P!n 1 clock- Data Nos' |¥e, serle.l | j E: ou ‘t)u to f:ﬂ:ren '? Illr']e ;'Yer'
Connection — connector M23 o otae P!n 2 clock+ Cla a|;+ Peglz:. |veé;<|9rlla ka.a OL: put of differential linedriver.
= Whilst not connected, the plug is always to be sealed by the plastic cover ¢ P!” 3 data+ oc CIOSIIL\:-et tﬁ oc It?mpul ok 0 A tof
provided by the manufacturer upon delivery. Appropriate mating connectors s Pin 4 data- 7 oi\t oged erI W'I(+(.;0ct' orms T cgrr;ar? OOP.'t. c:Jrrgn ot approx.
available as spare part or with different cable length, please refer to acces- Pin 5 - mA towards clock® Input means Jogic 1 In positive logic.
- Do not modify encoder in any electrical way and carry out any wiring work sories. Pin 6 - Clock- Negative SSI clock input.
under power supply. In case of customer-specific length use only screened cable and connectors Pin 7 reset Clock- together with clock+ forms a current loop. A current of approx.
. - . . . ding to EMC standard - = 7 mA towards clock- input means logic 0 in positive logic.
- Any electrical connection and plugging-on whilst under power supply is not corresponding to standards. Pin 8 VIR - - . - PETR
permitted. Consider the wiring instructions of the respective supplier: Pin 9 _ (do not use) Reset Reset Ipput for sgttlng zero pos!tlon value aF any desired point within
- Installation of the whole system has to be according to EMC standards. - Press mating connector softly onto the plug. Pin 10 orror the entire resolution. The resetting process is triggered by apply of
Installation environment as well as wiring have an impact on the encoder’s - Turn mating connector until the code-mark is interlocking the correspon- Pin 11 UB — UB. —
EMC. Encoder and supplying lines are to be in separated locations or ding space provided by plug. Pin 12 aND VIR VIR counting direction input. ) . .
remote from lines with high interference emission (frequency transformers, - !IQSE? btiﬁhlngtcon}pletely. ol Tlh'sk'”PUt IShStf?ndtaE("j on ?'Qh-l V/kR' me?ft‘; Increas:({ng V?JU‘a(SCWt)h
protections, etc.). - Tighten the nut as far as possible. clockwise shaft rotation when looking at the mounting side (CW).
. ) - -ATD4S A4Y1 ith i | i I V/R-Low means decreasing values with clockwise shaft rotation
- A separate encoder supply has to be provided with consumers with high An optimized connection between encoder case and the braided shield of S 0 with incremental output signa’s when looking at the mounti?lg side (CCW)
interference emission. the connection cable is only achieved by the braided shield being placed Connector Assignment Erar ; : ——
- Encoder case and supply cable have to be completely screened. generously onto the connector and the nut being secured firmly. Pin 1 clock- Error  Diagnostic output (Open Collector with internal 10 kQ pullup-
- Grgund (PE) erc;codertﬁy ulsin?:| screlenedGcableds. Tr;lejé))raidet:j s:ieldd has Pin 2 clock+ :ﬁ:iﬁgh?gﬁggﬁfé |isr1tr;?cfg:§2\$éc}hat means if no fault submitted,
to be connected to cable gland or plug. Grounding on both sides is Pin 3 data+ .
recommended. Ground the case by the mechanical assembly, if latter is Pin 4 data- Di .
electrically isolated a second connection has to be provided. Ground cable Pin 5 — imensions 66
screen by the subsequently connected devices. In case of ground loop - mounting kit 056 ' flexible
problems at least grounding on one side is imperative. Pin 6 - (Standard) 7 I torque
Pin 7 reset T 52 support
Pin 8 V/ﬁ cylinder head screw [ 4 observe position!
Pin 9 — (do not use) P N & {EE S8 Nalow shatt and
< cagl; Iy
X Pin 10 error tightening torque & //? clamping ring)
; 5 Pin 11 uB 20.2Nm z 2
PLC | Pin 12 GND
shield connection Pin 13 - 2 connectorM23,
> - _I Pin 14 track A+ 9.5 pin contacts, radial,
Pin 15 track A- E 12-pin or 17-pin
__L potential equalization wire 1 Pin 16 track B+
B R Pin 17 track B-
[@ Any disregard may lead to malfunctions, material damage and personal
injury. Please use cores twisted in pairs (for example clock+/clock-) for extension
cables of more than 10 m length.
13 14 15 16



