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DLMx0-SO

Kraftsensor

Masszeichnung

h1
h2
d
DLM20 DLM30 DLM40
h1 [mm] 18 30 82,5
h2 [mm] 8 15 21,7
d [mm] 25,8 39 59,8

Lieferumfang

= 1 x Sensor

® 4 x Gewindeeinsatz
= 1 x Kurzanleitung

Mitgeltende Dokumente
= Als Download unter www.baumer.com:
= Betriebsanleitung
= Datenblatt
= EU-Konformitatserklarung
= Als Produktbeileger:
= Beileger Allgemeine Hinweise (11042373)

Funktionsweise

Der Sensor ist ein passiver Sensor ohne Verstarkerelek-
tronik. Er wird beidseitig an ein Maschinenelement ange-
schraubt und misst die aufgebrachte Kraft. Kraftanderun-
gen werden am Federkdrper mit Dehnungsmessstreifen
gemessen und in ein elektrisches Signal umgewandelt.
Das Messsignal des Sensors ist bei einer Zugkraft posi-
tiv. Das Ausgangssignal wird in mV/V ausgegeben und
verlauft proportional zur Kraft.

Aufbau

1 2
3
I
| |—4
1 Sensorgehause 2 Kraftmessrichtung

3 Druck-/Zugstempel 4  Anschluss 4 pol

Wartung

Der Sensor ist wartungsfrei. Es sind keine speziellen
Wartungsarbeiten erforderlich. Eine regelmassige
Reinigung sowie eine regelmassige Uberpriifung der
Steckerverbindungen werden empfohlen.
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Montagehinweise
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Die Kraft muss zentrisch und axial aufgebracht werden.

Die Sensor-Auflageflache muss eben und ausreichend steif sein.

Steckerbelegung
DLM20 (M5): DLM30/40 (M8):

Pin Belegung
1 +Vs

2 Sig+

3 -Vs

4 Sig-

Anschlussbild

+Vs
—

Hinweis zur elektromagnetischen Vertraglichkeit: Ge-
schirmtes Anschlusskabel empfohlen. Kabelschirm
beidseitig, grossflachig erden und Potentialausgleich
sicherstellen. Vor dem Anschliessen des Gerats die
Anlage spannungsfrei schalten.

+Vs =2 ..7VDC (UL Class 2)'

' Alternativ muss das Gerat durch eine externe R/C
oder zugelassene Sicherung (Nennwert max. 100 W/
Vs oder max. 5 A unter 20 V) geschitzt werden.
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Montage vorbereiten

Die Montage des Sensor erfolgt in 2 Schritten und
kann abhangig von der Einbausituation auf verschie-
dene Arten erfolgen.

Sensor liefert ungenaue Messergebnisse bei Mon-

tage auf unebener Flache.

a) Montieren Sie den Sensor auf einer bearbeiteten,
ebenen Flache.

Vorgehen:
+ Stellen Sie sicher, dass das Maschinenelement
nicht belastet ist.

Sensor am Hauptgewinde montieren

DLM20 DLM30 DLM40
Gewinde M4 M6 M12
Anzugsmoment 1 5 38

(Nm]

Variante 1: Werkzeug/Gegenstiick auf Anschlag
montieren

Vorgehen:

a) Achten Sie auf eine ausreichende Gewindetiefe
am Gegenstuck (1).

b) Schrauben Sie den Sensor mit einem Drehmo-
mentschlissel mit dem angegebenen Anzugsmo-
ment an.

DLM20 DLM30 DLM40

Min. Gewindetiefe 9 13 25
[mm]

Variante 2: Werkzeug/Gegenstiick verschrauben
und mit Kontermutter fixieren

Vorgehen:

a) Achten Sie auf eine ausreichende Gewindetiefe
am Gegensttick (1).

b) Schrauben Sie die Kontermutter (2) am Hauptge-
winde mit einem Drehmomentschlissel mit dem
angegebenen Anzugsmoment an.

DLM20 DLM30 DLM40
Min. Gewindetiefe 5 7 12
[mm]
Hoéhe Kontermutter 2,2 3,2 6
[mm]

Variante 3: Werkzeug/Gegenstiick mit
Durchgangsloch auf Block mit einer Kontermutter
fixieren

Vorgehen:

a) Achten Sie auf die erlaubte maximale Werkzeug-/
Plattendicke (2).

b) Schrauben Sie die Kontermutter (1) am Hauptge-
winde mit einem Drehmomentschlissel mit dem
angegebenen Anzugsmoment an.

DLM20 DLM30 DLM40
Durchmesser Durch- 4,5 6,6 13,5
gangsbohrung [mm]
Hohe Kontermutter 2,2 3,2 6
[mm]
Max. Werkzeug-/ 5 8 17

Plattendicke [mm]

Variante 4: Werkzeug/Gegenstiick mit
Durchgangsloch beidseitig kontern

Vorgehen:

a) Achten Sie auf die erlaubte maximale Werkzeug-/
Plattendicke (2).

b) Schrauben Sie die Kontermuttern (1) am Hauptge-
winde mit einem Drehmomentschlissel mit dem
angegebenen Anzugsmoment an.

DLM20 DLM30 DLM40
Durchmesser Durch- 4,5 6,6 13,5
gangsbohrung [mm]
Hohe Kontermutter 2,2 3,2 6
[mm]
Max. Werkzeug-/ 2 3 7

Plattendicke [mm]

Sensor an Anschraubplatte montieren
Die Montage der Screw-on Kraftsensoren an der Auf-
lageflache erfolgt mit vier Schrauben von oben oder
unten.

DLM20 DLM30 DLM40
Lochkreisdurchmes- 21 30 47
ser [mm]
Festigkeitsklasse 10 16 25
Anzugsmoment 0,2 1,5 6
[Nm]

Variante 1: Sensor von der Oberseite montieren

F

7

Vorgehen:

a) Bohren Sie vier Gewindeldcher mit dem entspre-
chenden Durchmesser im 90 Grad Winkel in die
gewinschte Anschraubflache. Beachten Sie dabei
die Ausrichtung des Kabelabgangs.

b) Wahlen Sie die fir Ihren Sensor passenden
Schrauben mit der benétigten Lange.

c) Schrauben Sie den Sensor mit einem Drehmo-
mentschlissel mit dem in der Tabelle angegebe-
nen Anzugsmoment an.

DLM20 DLM30 DLM40
Gewinde M2 M4 M6
Min. Gewindetiefe 4 6 10
[mm]
Empfohlene Schrau- 10 16 25

benlange [mm]
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Variante 2: Sensor von der Unterseite montieren

F

Vorgehen:

a) Bohren Sie vier Durchgangslécher mit dem ent-
sprechenden Durchmesser im 90 Grad Winkel in
die gewtinschte Anschraubflache. Beachten Sie
dabei die Ausrichtung des Kabelabgangs.

b) Wahlen Sie die flr Ihren Sensor passenden
Schrauben mit der benétigten Lange.

c) Legen sie die 4 beigelegten Gewindeeinsatze von
oben in die ovale Bohrung ein.

d) Schrauben Sie den Sensor mit einem Drehmo-
mentschlissel mit dem in der Tabelle angegebe-
nen Anzugsmoment an.

DLM20 DLM30 DLM40

Durchmesser Boh- 10 16 25
rungen [mm]

Sensor elektrisch anschliefen

Vorgehen:
+ Schliessen Sie den Sensor gemass Steckerbele-
gung/Anschlussbild elektrisch an.

Sensor verwenden

= Nach der Montage: Belasten Sie den Sensor nach
Mdglichkeit 10 Mal auf Volllast, um den Einfluss
des Setzverhaltens zu minimieren.

® Verwenden Sie den Sensor nur im definierten
Nennkraftbereich (siehe Datenblatt).



